











Farbige Zahnmodelle

Agilus-Konsole

Anatomisches Modell

Auto-Konsole in
Vivid Color

Mit diesen Druckern kénnen
Sie alles produzieren — von
realitatsgetreuen Prototypen
mit beeindruckender Optik Uber
Werkzeuge mit Soft-Touch-
Teilen bis hin zu optisch und
haptisch realitatsgetreuen
medizinischen Modellen.




Mit PolyJet-Druckern erhalten Sie
mehr Materialien und Potenzial

Maximaler Bauraum (XYZ)

Objet30 Pro™

294 mm x 192 mm x 148,6 mm

Objet30 Prime™

294 mm x 192 mm x 148,6 mm

J55™

140 mm x 200 mm x 190 mm
1,174cm?

Abmessungen des Systems

826 mm x 600 mm x 620 mm

826 mm x 600 mm x 620 mm

651 mm x 661 mm x 1511 mm

Gewicht des Systems 106 kg 106 kg 228 kg
. N 28 um, 28 um bei Tango™-Material;

Schichtstarke 16 pm bei VeroClear™-Material 16 um bei allen anderen Materialien 18 um
Typische Abweichung von den
STL-Abmessungen, fir 1 Sigma (67 %)
der Modelle, die mit festen Materialien
gedruckt sind, basierend auf der GroBe:
unter 100 mm - +150y; Gber 100 mm -

o -~ s
Genavigkeit! 0.1 mm 0.1 mm +0,15% der Bauteillange.

Typische Abweichung von den
STL-Abmessungen, fir 2 Sigma (95%)
der Modelle, die mit festen Materialien
gedruckt sind, basierend auf der GroBe:
unter 100 mm - +180y; Uber 100 mm -
+0,2% der Teilelange.*

Modellmaterialoptionen

¢ Fest und blickdicht:
VeroWhitePlus™, VeroGray™,
VeroBlue™, VeroBlack™,
VeroBlackPlus™

e Transparent: VeroClear™

¢ Simuliertes Polypropylen: Rigur™,
Durus™

* Temperaturbestandig

¢ Fest und blickdicht: VeroWhitePlus,
VeroGray, VeroBlue, VeroBlack,
VeroBlackPlus

¢ Transparent: VeroClear
und RGD720

¢ Polypropylen-dhnliches Material:
Rigur, Durus

e Temperaturbestandig

¢ Gummiartiges Material:
TangoGray™

e Biokompatibel fir Medizin und
Dental: VeroDentPlus™, VeroGlaze™,
Biokompatibel Clear

* Fest und transparent: VeroCyanV,
VeroMagentaV, VeroYellowV

¢ Fest und blickdicht: VeroPureWhite,
VeroBlackPlus

¢ Transparent: VeroClear
e DraftGrey™

Digital Materials

Stutzmaterial

SUP705 (mit Wasserstrahl entfernbar)
SUP706B (I6slich)

SUP705 (mit Wasserstrahl entfernbar)
SUP706B (16slich)

SUP710™

Software

Objet Studio™

Objet Studio™

GrabCAD Print™

“Kann je nach geometrischer Form, GroBe, Ausrichtung, Material und Nachbearbeitungsmethode des Bauteils unterschiedlich ausfallen.

** Gemessen bei einer Umgebungstemperatur von 23 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von 50 %.



Objet260 Connex1™

Objet500 Connex1™

Maximaler Bauraum (XY2)

255 mm x 252 mm x 200 mm

490 mm x 390 mm x 200 mm

Abmessungen des Systems

870 mm x 1200 mm x 735 mm

Materialschrank:
330 mm x 1170 mm x 640 mm

1400 mm x 1260 mm x 1100 mm

Materialschrank:
330 mm x 1170 mm x 640 mm

Gewicht des Systems

264 kg

Materialschrank:
76 kg

430 kg

Materialschrank:
76 kg

Horizontale Schichtstarken liegen je nach Druckmodus

Horizontale Schichtstarken liegen je nach Druckmodus

Schichtstarke zwischen 16 pm und 30 ym zwischen 16 pm und 30 ym
Typische Abweichung von den STL-Abmessungen, fir Modelle, Typische Abweichung von den STL-Abmessungen, bei
die mit festen Materialien bedruckt sind, bezogen auf die Modellen, die mit festen Materialien bedruckt sind, je nach
Genauigkeit' GroBe: unter 100 mm - +100y; Gber 100 mm - +200p. GroBe: unter 100 mm

- £100y; Gber 100 mm - +200u oder + 0,06% der Teilelange,
je nachdem, welcher Wert groBer ist.

- £100y; Uber 100 mm - +200u oder + 0,06% der Teilelange,
je nachdem, welcher Wert groBer ist.

Modellmaterialoptionen

e Fest und blickdicht: VeroWnhitePlus, VeroPure\White™,
VeroBlackPlus, VeroGray und VeroBlue

e Gummiartig: Agilus30™ (Transparent), Agilus30 Black,
TangoPlus™, TangoBlackPlus™, TangoBlack, TangoGray

¢ Transparent: VeroClear und RGD720

¢ Simuliertes Polypropylen: Rigur und Durus
* Temperaturbestandig

e Biokompatibel Clear (MED610)

e Fest und blickdicht: VeroWnhitePlus, VeroPure\White™,
VeroBlackPlus, VeroGray und VeroBlue

e Gummiartig: Agilus30™ (Transparent), Agilus30 Black,
TangoPlus™, TangoBlackPlus™, TangoBlack, TangoGray

¢ Transparent: VeroClear und RGD720

¢ Simuliertes Polypropylen: Rigur und Durus
* Temperaturbestandig

e Biokompatibel

Digital Materials

Stutzmaterial

SUP705 (mit Wasserstrahl entfernbar)
SUP706B (I6slich)

SUP705 (mit Wasserstrahl entfernbar)
SUP706B (I6slich)

Software

Objet Studio™

Objet Studio™

“Kann je nach geometrischer Form, GroBe, Ausrichtung, Material und Nachbearbeitungsmethode des Bauteils unterschiedlich ausfallen.



Objet260 Connex3™

Objet350 Connex3™

Objet500 Connex3™

Maximaler Bauraum (XYZ)

255 mm x 252 mm x 200 mm

342 mm x 342 mm x 200 mm

490 mm x 390 mm x 200 mm

Abmessungen des Systems

870 mm x 1200 mm x 735 mm

Materialschrank:
330 mm x 1170 mm x 640 mm

1400 mm x 1260 mm x 1100 mm

Materialschrank:
330 mm x 1170 mm x 640 mm

1400 mm x 1260 mm x 1100 mm

Materialschrank:
330 mm x 1170 mm x 640 mm

Gewicht des Systems

264 kg

Materialschrank:
76 kg

430 kg

Materialschrank:
76 kg

430 kg

Materialschrank:
76 kg

Horizontale Schichtstarken liegen

Horizontale Schichtstarken liegen

Horizontale Schichtstarken liegen

Schichtstarke je nach Druckmodus zwischen je nach Druckmodus zwischen je nach Druckmodus zwischen
16 pm und 30 pm 16 pm und 30 pm 16 pm und 30 pm
Typische Abweichung der STL- Typische Abweichung der STL-
Typische Abweichung der STL- Abmessungen bei Modellen, die mit Abmessungen bei Modellen, die mit
Abmessungen, fur Modelle, die mit festen festen Materialien gedruckt wurden, festen Materialien gedruckt wurden,
Genauigkeit' Materialien gedruckt wurden, basierend  basierend auf der GréBe: unter 100 mm  basierend auf der GréBe: unter 100 mm

auf der GroBe: unter 100 mm - +100y;
Uber 100 mm - £200y.

- +100y; Uber 100 mm - +200u oder
+ 0,06% der Bauteillange, je nachdem,
welcher Wert groBer ist.

- £100y; Uber 100 mm - +200u oder
+ 0,06% der Bauteillange, je nachdem,
welcher Wert groBer ist.

Modellmaterialoptionen

e Fest und blickdicht: VeroWhitePlus,
Vero PureWhite, VeroBlackPlus,
VeroGray und VeroBlue; VeroCyan™
VeroMagenta™ und VeroYellow™;
VeroMagentaV™ und VeroYellowV™

e Gummiartig: Agilus30 Transparent,
Agilus30 Black, TangoPlus,
TangoBlackPlus, TangoBlack, TangoGray

¢ Digital ABS: Digital ABS Plus Ivory
(RGD515 Plus & RGD531), Digital ABS
Plus Green (RGD515 Plus & RGD535)

¢ Transparent: VeroClear und RGD720

¢ Simuliertes Polypropylene:
Rigur und Durus

e High Temperature

¢ Biokombatibel: Clear (MED610),
Ivory (MED615), Digital ABS Plus Ivory
Biocompatible (MED 515 Plus & MED
531)

e Fest und blickdicht: VeroWhitePlus,
Vero PureWhite, VeroBlackPlus,
VeroGray und VeroBlue;

VeroCyan, VeroMagenta und VeroYellow;
VeroMagentaV und VeroYellowV

e Gummiartig: Agilus30 Transparent,
Agilus30 Black, TangoPlus,
TangoBlackPlus, TangoBlack, TangoGray

¢ Digital ABS: Digital ABS Plus Ivory
(RGD515 Plus & RGD531), Digital ABS
Plus Green (RGD515 Plus & RGD535)

¢ Transparent: VeroClear und RGD720

¢ Simuliertes Polypropylene:
Rigur und Durus

e High Temperature

¢ Biokombatibel: Clear (MED610),
Ivory (MED615), Digital ABS Plus Ivory
Biocompatible (MED 515 Plus & MED
531)

e Fest und blickdicht: VeroWhitePlus,
Vero PureWhite, VeroBlackPlus,
VeroGray und VeroBlue;

VeroMagenta und VeroYellow; VeroCyan,
VeroMagentaV und VeroYellowV

e Gummiartig: Agilus30 Transparent,
Agilus30 Black, TangoPlus,
TangoBlackPlus, TangoBlack, TangoGray

¢ Digital ABS: Digital ABS Plus Ivory
(RGD515 Plus & RGD531), Digital ABS
Plus Green (RGD515 Plus & RGD535)

¢ Transparent: VeroClear und RGD720
¢ Simuliertes Polypropylene:
Rigur und Durus

e High Temperature

¢ Biokombatibel: Clear (MED610),

Ivory (MED615), Digital ABS Plus Ivory
Biocompatible (MED 515 Plus & MED
531)

Digital Materials

e Strahlende Mischfarben bei festem
und undurchsichtigem Material

e Transparente Farbténe

e Gummiartiges Material mit
verschiedenen Shore-A-Hartegraden

e Langlebiges Digital-ABS Plus™-
Material, u. a. mit Gummimischungen

¢ Polypropylen-éhnliches Material mit
verbesserter Temperaturbestandigkeit

e Strahlende Mischfarben bei festem
und undurchsichtigem Material

e Transparente Farbténe

e Gummiartiges Material mit
verschiedenen Shore-A-Héartegraden

e Langlebiges Digital-ABS Plus™-
Material, u. a. mit Gummimischungen

* Polypropylen-ahnliches Material mit
verbesserter Temperaturbestandigkeit

e Strahlende Mischfarben bei
festem und undurchsichtigem Material
e Transparente Farbténe
e Gummiartiges Material mit
verschiedenen Shore-A-Hértegraden
e Langlebiges Digital-ABS Plus™-
Material, u. a. mit Gummimischungen

* Polypropylen-ahnliches Material mit
verbesserter Temperaturbestandigkeit

Stutzmaterial

SUP705 (mit Wasserstrahl entfernbar)
SUP706B (I6slich)

SUP705 (mit Wasserstrahl entfernbar)
SUP706B (I6slich)

SUP705 (mit Wasserstrahl entfernbar)
SUP706B (I6slich)

Software

Objet Studio™
GrabCAD Print™

Objet Studio™
GrabCAD Print™

Objet Studio™
GrabCAD Print™

“Kann je nach geometrischer Form, GroBe, Ausrichtung, Material und Nachbearbeitungsmethode des Bauteils unterschiedlich ausfallen.



J8-Serie

Maximaler Bauraum (XYZ)

J826

255 x 252 x 200 mm

J835

350 x 350 x 200 mm

J850

490 x 390 x 200 mm

Abmessungen des Systems

820 x 1310 x 665 mm

Materialschrank:
656 x 1119 x 637

1400 x 1260 x 1100 mm

Materialschrank:
656 x 1119 x 637 mm

1400 x 1260 x 1100 mm

Materialschrank:
656 x 1119 x 637 mm

Gewicht des Systems

234 kg

Material Cabinet:
153 kg

430 kg

Material Cabinet:
152 kg

430 kg

Material Cabinet:
152 kg

Horizontale Schichtstarken liegen

Horizontale Schichtstérken liegen
je nach Druckmodus zwischen

Horizontale Schichtstérken liegen
je nach Druckmodus zwischen

Schichtstarke je nach Druckmodus zwischen 14 pm und 27 pm und bei 55 pm im 14 pm und 27 pm und bei 55 pm im
14 pm und 27 pm Super-High-Speed-Druck-Modus Super-High-Speed-Druck-Modus
Typische Abweichung der STL- Typische Abweichung der STL-
Typische Abweichung der STL- Abmessungen bei Modellen, die mit Abmessungen bei Modellen, die mit
Abmessungen bei Modellen, die mit festen Materialien gedruckt wurden, festen Materialien gedruckt wurden,
Genauigkeit’ festen Materialien gedruckt wurden, basierend auf der GréBe: unter 100 mm  basierend auf der GréBe: unter 100 mm

basierend auf der GroBe: unter 100 mm -
+100p; Uber 100 mm - +200u

- £100y; Uber 100 mm - +200p oder
+ 0,06% der Bauteillange, je nachdem,
welcher Wert groBer ist.

- £100y; Uber 100 mm - +200u oder
+ 0,06% der Bauteillange, je nachdem,
welcher Wert groBer ist.

Modellmaterialoptionen

¢ Die gesamte Vero-Familie fur
undurchsichtiges Material,
einschlieBlich der neutralen Farbtone
und den strahlenden Farben

¢ Gummiartig: Agilus-Familie aus
flexiblen Materialien

¢ Transparent: VeroClear und
VeroUltraClear

e DraftGrey™

¢ Die gesamte Vero-Familie fur
undurchsichtiges Material,
einschlieBlich der neutralen Farbtone
und den strahlenden Farben™

e Gummiartig: Agilus-Familie aus
flexiblen Materialien

¢ Transparent: VeroClear und
VeroUltraClear

e DraftGrey™

¢ Die gesamte Vero-Familie fur
undurchsichtiges Material,
einschlieBlich der neutralen Farbtone
und den strahlenden Farben™

¢ Gummiartig: Agilus-Familie aus
flexiblen Materialien

e Transparent: VeroClear und
VeroUltraClear

e DraftGrey™

Digital Materials

Unbeschréankte Auswahl an
Verbundmaterial, z. B.:
o Uber 500.000 Farben

e Elfenbeinfarbenes und griines Digital-
ABS Plus- und Digital-ABS2 Plus-
Material mit verschiedenen Shore-A-
Hartegraden

e Transparente Farbtone

Unbeschrankte Auswahl an
Verbundmaterial, z. B.:
o Uber 500.000 Farben

* Elfenbeinfarbenes und griines Digital-
ABS Plus- und Digital-ABS2 Plus-
Material mit verschiedenen Shore-A-
Hartegraden

e Transparente Farbtone

Unbeschréankte Auswahl an
Verbundmaterial, z. B.:
o Uber 500.000 Farben

e Elfenbeinfarbenes und griines Digital-
ABS Plus- und Digital-ABS2 Plus-
Material mit verschiedenen Shore-A-
Hartegraden

e Transparente Farbtone

Stutzmaterial

SUP705 (mit Wasserstrahl entfernbar)
SUP706B (I6slich)

SUP705 (mit Wasserstrahl entfernbar)
SUP706B (16slich)

SUP705 (mit Wasserstrahl entfernbar)
SUP706B (I6slich)

Software

GrabCAD Print

GrabCAD Print

GrabCAD Print

“Kann je nach geometrischer Form, GroBe, Ausrichtung, Material und Nachbearbeitungsmethode des Bauteils unterschiedlich ausfallen.
“Ausgenommen von VeroWhitePlus und VeroBlue.



Maximaler Bauraum (XYZ2)

50™ Digital Anatomy™

490 x 390 x 200 mm

Objet1000 Plus™

1000 mm x 800 mm x 500 mm

Max. Modellgewicht auf Bauplattform:
135 kg

Abmessungen des Systems

1,400 x 1,260 x 1,100 mm

Materialschrank:
670 x 1,170 x 640 mm

1960 x 2868 x 2102 mm

Gewicht des Systems

430 kg

Materialschrank:
152 kg

2200 kg

Horizontale Schichtstarken liegen

Horizontale Schichtstarken liegen

Schichtstarke je nach Druckmodus zwischen je nach Druckmodus zwischen

14 pm und 27 pm 16 pm und 30 pm

Vero Materialien: Typische Abweichung der STL-Abmessungen

bei Modellen, die mit festen Materialien gedruckt wurden,

basierend auf der GréBe: unter 100 mm - +100y; tiber 100 mm - Bis zu 600 pm flir die volistandige
Genauigkeit +200p oder + 0,06% der Bauteillange, je nachdem, welcher Wert  ModellgroBe (nur fir festes Material,

groBer ist.

Digital Anatomy Materials: Nicht auf Genauigkeit geprUft, siehe
technische Dokumentation der Gestaltungsrichtlinien.

je nach geometrischer Form,
Druckparametern und Modellausrichtung)

Modellmaterialoptionen

e Die gesamte Vero-Familie fir undurchsichtiges Material,
einschlieBlich der neutralen Farbtdne und den strahlenden
Farben”

e Gummiartig: TangoPlus, TangoBlackPlus und Agilus-Familie

e Transparent: VeroClear, VeroUltraClear, RGD720 und
Biokompatibel Clear (MED610)

¢ Digital ABS: Digital ABS Plus Ivory (RGD515 Plus & RGD531),
Digital ABS Plus Green (RGD515 Plus & RGD535)

e \eroFlex™- und VeroFlexVivid™-Familien

Digital Anatomy Materialien zur Imitation von menschlichem
Gewebe und zur Nachbildung von Anatomien

e TissueMatrix™: Extrem weiches Material

e GelMatrix™: Ermoglicht die Entfernung de Stutzmaterial aus
BlutgefaBmodellen.

e BoneMatrix™: Material fir Knochen und Bindegewebe mit
extremer Festigkeit

e Fest und blickdicht: VeroWhitePlus,
VeroBlackPlus, VeroGray and VeroBlue

e Gummiartig: TangoPlus,
TangoBlackPlus, TangoBlack, TangoGray

¢ Transparent: VeroClear

¢ Simuliertes Polypropylene: Rigur
Digital ABS: Digital ABS Plus Ivory
(RGD515 Plus & RGD531), Digital ABS
Plus Green (RGD515 Plus & RGD535)

Digital Materials

Einzigartiger Drucker zur Herstellung anatomischer Modelle:
e Mehr als 100 voreingestellte anatomische Werte.

e Automatische Erzeugung von Mikrostrukturen, einschlieBlich
Muskelfasern und pordser Knochenregionen

e Schnelle Entfernung des Stitzmaterial aus BlutgefaBmodellen

e Transparente Farbtone und Muster

e Festes, undurchsichtiges Material

*  Gummiartiges Mischmaterial mit
verschiedenen Shore-A-Hartegraden
Feste und flexible polypropylen-ahnliche
Materialmischungen

Stutzmaterial

SUP706B (16slich)

GelMatrix (gummiéhnlich)

SUP705 (mit Wasserstrahl entfernbar)

Software

GrabCAD Print
GrabCAD Print Digital Anatomy

GrabCAD Print™

“Kann je nach geometrischer Form, GroBe, Ausrichtung, Material und Nachbearbeitungsmethode des Bauteils unterschiedlich ausfallen.
“ Ausgenommen von VeroWhitePlus und DraftGrey.



Unzahlige

PolyJet 3D-Drucker nutzen
Photopolymere. Mit diesen

Komb| nationen . kénnen verschiedenste

Eigenschaften simuliert werden,

U N beg renzte beispielsweise gummiartiges

Material und Transparenz - sogar

Moglichkeiten. hohe Widerstandsfahigkeit und

Material

Temperaturbestandigkeit.

Dank des digitalen Materials werden die Méglichkeiten
noch erweitert, indem zwei oder mehrere Grundharze
miteinander vermischt werden, um Tausende von
Materialkombinationen zu erstellen. Schopfen Sie die
Mdglichkeiten des Vollfarbdrucks mit Transparenzen,
Shore-A-Hartegraden und andere Eigenschaften ganzlich
aus, um realitdtsnahe Produkte zu schaffen.

Merkmale

Digitales Material

e Extrem flexibel. Von Shore A 27 bis Shore A 95.

® Festes Material — von kunststoff-dhnlichem Standardmaterial bis hin zu Digital-ABS Plus mit hoher Widerstandsfahigkeit
und Temperaturbestandigkeit

e Strahlende Farben mit festem oder flexiblem Material. Die Stratasys J850 und J835 bieten Uber 500.000
Farbkombinationen.

e FUr PolyJet Multi-detting 3D-Drucker erhdltlich

Digital ABS Plus

e Schafft ABS-Kunststoffen ahnliches Material, indem Festigkeit mit Hochtemperaturbesténdigkeit miteinander kombiniert
werden

¢ Digital ABS2 Plus bietet eine zusétzlich optimierte Formstabilitat fir Bauteile mit diinnen Wanden

e |deal geeignet fur Funktionsprototypen, Bauteile mit Schnappverbindungen im hohen oder niedrigen Temperaturbereich,
Elektrobauteile, Gussteile, Mobiltelefonhtllen sowie Motorteile und -abdeckungen

Temperaturbestandig

* Hervorragende Formstabilitét fUr thermische Funktionsprifungen

e Durch die Kombination mit gummiartigem PolyJet-Material kénnen verschiedene Shore A-Hartegrade, Grauschattierungen
und hitzebestandige Bauteile mit Ummantelung erstellt werden.

® |deal geeignet fir Form- und Passform- und Thermofunktionsprifungen, HD-Modelle mit herausragender
Oberflachenbeschaffenheit, Ausstellungsmodelle mit schwierigen Lichtbedingungen, Hahne, Rohre, Haushaltgerate sowie
Warmluft- und Warmwassertests

Transparentes Material

e Drucken Sie mit VeroClear, VeroUltraClear, der VeroVivid-Familei und RGD720 klare und getdnte Bauteile und Prototypen.
e Durch Kombination mit anderem Farbmaterial kénnen Uberzeugende transparente Tonungen erstellt werden.

e |deal geeignet fir Form- und Passformprifungen von transparenten oder durchsichtigen Bauteilen wie Glas,
Konsumprodukte, Brillenmode, Leuchtenschirme und -gehéuse, Visualisierung von Flissigkeitsverhalten medizinische
Einsatzgebiete sowie Erstellung von Kunstwerken und Ausstellungsmodellen

Fest und undurchsichtig

e Brillante Farboptionen fur mehr Entwurfsfreiheit als je zuvor
e Durch die Kombination mit gummiartigem Material kénnen Ummantelungen, weiche Griffe und vieles mehr erstellt werden.

e |deal geeignet fir Form- und Passformprifungen, bewegliche und montierte Bauteile, Vertriebs-, Marketing- und
Ausstellungsmodelle, Montage von Elektronikkomponenten und Silikonummantelung

Polypropylen-ahnliches Material

o Ahnelt in Erscheinungsbild und Funktionsweise Polypropylen

¢ |deal geeignet fur Prototyping von Behélter und Verpackungen, flexible Schnappverschlisse und Filmscharniere,
Spielzeuge, Batteriegehduse, Laborgerate, Lautsprecher und Fahrzeugteile

Gummiartiges Material

e \erschiedenste Auspragungen von elastomeren Eigenschaften

e Durch die Kombination mit festem Material kdnnen verschiedenste Shore-A-Hértegrade erstellt werden — von Shore A 27
bis zu Shore A 95

o |deal geeignet fiir Gummiummantelungen, Uberspritzungen, weiche Beschichtungen und rutschfeste Oberflachen, Griffe,
Henkel, Dichtungen, Versiegelungen, Schlduche, FuBbekleidung und Ausstellungs- und Kommunikationsmodelle

Biokompatibel

e Bietet hohe Formstabilitdt und farblose Transparenz

e Mit finf medizinische Zulassungen, u. a. fir Zytotoxizitat, Genotoxizitat, Typ-IV-Allergie, Irritation und Kunststoffe nach
USP-Klasse VI

e |deal geeignet fir Anwendungen, bei denen es zu einem langeren Hautkontakt von Uber 30 Tagen oder einem kurzzeitigen
Kontakt mit der Schleimhautmembran von bis zu 24 Stunden kommt




PolyJet Materialien
im Detail

Digital ABS Plus High Temperature Transparent
Digital ABS Plus, Green, RGD525 RGD720, VeroClear (RGD810) VeroUltraClear (RGC820)
made of RGD515 Plus & VeroMagentaV
, RGD535 (RGD852)*,
Material VeroYellowV (RGD838)*,
Digital ABS Plus, Ivory, VeroCyanV (RGD845)*
made of RGD515 Plus
& RGD531
Zudfestiakeit 55 - 60 MPa 70 - 80 MPa 50 - 65 MPa 50 - 65 MPa 39 - 43 MPa
giestig (8,000 - 8,700 psi) (10,000 - 11,500 psi) (7,250 — 9,450 psi) (7,250 — 9,450 psi) (5,650 — 6,240 psi)
Bruchdehnung 25 - 40% 10 -15% 16 -25% 10 -25% 20 -35%
Elastizitatsmodul 2,600 - 3,000 MPa 3,200 - 3,500 MPa 2,000 - 3,000 MPa 2,000 - 3,000 MPa 1,400 - 2,100 MPa
(375,000 — 435,000 psi) (465,000 - 510,000 psi) (290,000 — 435,000 psi) (290,000 - 435,000 psi) (203,000 — 304,600 psi)
Bicacfestiakeit 65 - 75 MPa 110 - 130 MPa 80 - 110 MPa 75 -110 MPa 58 - 72 MPa
9 9 (9,500 — 11,000 psi) (16,000 — 19,000 psi) (12,000 - 16,000 psi) (11,000 - 16,000 psi) (8,400 — 10,400 psi)
. 1,700 - 2,200 MPa 3,100 - 3,500 MPa 2,700 - 3,300 MPa 2,200 - 3,200 MPa 1,900 - 2,300 MPa
Biegemodul

(245,000 - 320,000 psi)

(450,000 - 510,000 psi)

(390,000 - 480,000 psi)

(320,000 - 465,000 psi)

(275,000 - 333,000 psi)

Vor dem Fotobleaching:
47 - 49 °C

HDT, °C bei 1,82 MPa 51-55°C 55 -57 °C 45 -50 °C 45 -50 °C
Nach dem Fotobleaching:
48 - 52 °C
|zod-Kerbschlagzéhigkeit 90 — 110 J/m 14 -16 J/m 20 -30 J/m 20 -30 J/m 20 -30J/m
Wasseraufnahme - 1.2-14% 1.56-22% 1.1-15% 1.256 -1.4%
Thermogravimetrie (Tg) 47 -53 °C 62 - 65 °C 48 - 50 °C 52 - 54 °C 52 -54°C
Shore-Harte 85 — 87 Skala D 87 — 88 Skala D 83 - 86 Skala D 83 — 86 Skala D 80 — 85 Skala D
Rockwell-Harte 67 — 69 Skala M 78 — 83 Skala M 73 — 76 Skala M 73 — 76 Skala M 70 - 75 Skala M

Spezifische Dichte

117 -1.18 g/cm®

1.17 =118 g/cm®

1.18 - 1.19 g/cm®

1.18-1.19 g/lcm®

1.18 = 1.19 g/cm®

Aschegehalt

0.38 - 0.42%

0.01 -0.02%

0.02 - 0.06%

0.02 - 0.06%

* Transparent getont



Rigid Opaque (Vero Family) Simuliertes Polypropylene

Vero PureWhite (RGD837), VeroBlue (RGD840) DraftGrey Durus White (RGD430)
VeroGray (RGD850),
VeroBlackPlus (RGD875),
Vero WhitePlus (RGD835),
Materialien VeroYellow (RGD836),
VeroCyan (RGD841),
VeroMagenta (RGD851),
VeroMagentaV (RGD852)*,
VeroYellowV (RGD838)*,
VeroCyanV (RGD845)*

Zugfestiakeit 50 - 65 MPa 50 - 60 MPa 50 - 65 MPa 20 - 30 MPa
glestig (7,250 — 9,450 psi) (7,250 — 8,700 psi) (7,250 — 9,450 psi) (2,900 - 4,350 psi)
Bruchdehnung 10 - 25% 15 -25% 10 - 25% 40 - 50%
Elastizitatsmodul 2,000 - 3,000 MPa 2,000 - 3,000 MPa 2,000 - 3,000 MPa 1,000 - 1,200 MPa
(290,000 — 435,000 psi) (290,000 — 435,000 psi) (290,000 — 435,000 psi) (145,000 — 175,000 psi)
Bicaefestigkeit 75 - 110 MPa 60 — 70 MPa 75 -110 MPa 30 - 40 MPa
9 9 (11,000 - 16,000 psi) (8,700 — 10,200 psi) (11,000 - 16,000 psi) (4,350 - 5,800 psi)
Bicaemodul 2,200 - 3,200 MPa 1,900 - 2,500 MPa 2,200 - 3,200 MPa 1,200 - 1,600 MPa
9 (320,000 - 465,000 psi) (265,000 - 365,000 psi) (820,000 - 465,000 psi) (175,000 - 230,000 psi)
HDT, °C bei 1,82 MPa 45 -50 °C 45 -50 °C 45 -50 °C 32-34°C
Izod-Kerbschlagzahigkeit 20 — 30 J/m 20 -30 J/m 20 -30J/m 40 - 50 J/m
Wasseraufnahme 1.1-15% 1.5-22% 1.1-15% 1.56-1.9%
Thermogravimetrie (Tg) 52 — 54 °C 48 - 50 °C 52 - 54 °C 35-37°C
Shore-Harte 83 - 86 Skala D 83 — 86 Skala D 83 - 86 Skala D 74 — 78 Skala D
Rockwell-Harte 73 - 76 SkalaM 73 — 76 Skala M 73 — 76 Skala M -
Spezifische Dichte 1.17 -=1.18 g/cm® 1.18 - 1.19 g/cm® 1.17 - 1.18 g/cm® 1.156-1.17 g/cm®
0.23 — 0.26% (VeroGray,
Vero WhitePlus),
Aschegehalt 0.01 - 0.02% (VeroBlackPlus 0.21 -0.22% 0.23 - 0.26% 0.10-0.12%

VeroMagentaV, VeroYellowV)

* Blickdicht nur in Verbindung mit bedrucktem Kern



Rubber-Like

Agilus30 Clear (FLX935),  Agilus30 White TangoBlackPlus (FLX980),

Materialien
TangoBlack (FLX973) TangoGray (FLX950) Agilus30 Black (FLX 985)  (FLX945) TangoPlus (FLX930)
o 1.8-2.4 MPa 3.0 - 5.0 MPa 2.4 -31 MPa 2.1-2.6MPa 0.8-1.5MPa
Zugfestigkeit ; ) ) . ;
(115 - 350 psi) (435 — 725 psi) (348 — 450 psi) (305 — 377 psi) (115 - 220 psi)
Bruchdehnung 45 - 55% 45 - 55% 220 - 240% 185 — 230% 170 - 220%
Shore-Hrte 60 - 62 Skale A 73 - 77 Skale A 30 - 35 Skale A 30 - 40 Skale A 26 - 28 Skale A

Polymerisierte Dichte

1.14 -1.15 g/cm?®

1.16 -1.17 g/cm®

1.14 -1.15 g/cm®

1.14 -1.15 g/om®

1.12-1.13 g/cm®




VeroFlex, VeroFlexVivid

VeroFlex Black (RGD895),
VeroFlex Clear (RGD896),
VeroFlex White (RGD894),
VeroFlex Cyan (RGD891),
Materialien VeroFlex Magenta (RGD892),

VeroFlex Yellow (RGD893),
VeroFlex CyanV (RGD898),
VeroFlex MagentaV (RGD899),
VeroFlexYellowV (RGD890)

. 43 - 64 MPa
Zugfestigkeit (6,237 - 9,282 psi)
Bruchdehnung 8-20%

- 950 - 1600 MPa
Elastizitatsmodul (137,786 — 232,060 psi)
. . 48 — 88 MPa
Biegefestigkeit (6,962 — 12,763 psi)
Bieaemodul 1,600 - 2,300 MPa
9 (232,061 — 333,587 psi)
Shore-Harte 75 -85 Skala D

HDT, °C bei 0.45 MPa 42 - 50 °C

20 - 30 J/m

Izod-Kerbschlagzahigkeit (0.375 — 0.562 lo/in)




Fortschrittliche
Materialien.

Damit Sie noch
mehr erreichen.

Wir bieten nicht nur eine auBerst umfassende
Materialpalette an, sondern unterstiitzen Sie
auch dabei, das Beste daraus zu machen.

Wir investieren stetig Zeit und Geld in die
Entwicklung von Hardware, Software und
Dienstleistungen, damit Sie die bestméglichen
Ergebnisse erzielen kénnen. Fiir mehr
Genauigkeit und Flexibilitdt und Zuverlassigkeit.
In weniger Zeit mit weniger Stress.

Make it with Stratasys.

Stratasys Services

Unsere Servicepakete gewahrleisten Ihnen schnellstmdglichen Service, um lhre Produktivitat,

Systemverflgbarkeit und Leistungssteigerung jederzeit zu gewahrleisten.
Kontaktieren Sie uns: Contract.emea@stratasys.com

Stratasys Academy™

Die Stratasys Academy™ bietet Ihnen umfangreiche Schulungen, um Ihre Effizienz weiter zu

maximieren und das Beste aus lhren Investitionen herauszuholen.
Kontaktieren Sie uns: Training.emea@stratasys.com

t stratasys

Kontakt.

EMEA

Stratasys GmbH

Airport Boulevard B120
77836 RheinmUnster
+49-7229-7772-0
+49-7229-7772-990 (Fax)

HAUPTNIEDERLASSUNGEN

Nordamerika
7665 Commerce Way,
Eden Prairie, MN 55344, USA

+1 800 801 6491 (gebuhrenfrei in den USA)
+1 952 937 3000 (Intl)
+1 952 937 0070 (Fax)

Israel
1 Holtzman St., Science Park,
PO Box 2496 Rehovot 76124, Israel

+972 74 745 4000
+972 74 745 5000 (Fax)

Zertifiziert nach ISO 8001:2015

© 2020 Stratasys. Alle Rechte vorbehalten. Stratasys, Stratasys Logo, Objet30
Pro, Objet30 Prime, VeroWhitePlus, VeroGray, VeroBlue, VeroBlackPlus, Rigur,
Durus, VeroClear, RGD720, TangoGray, TangoBlack, Vero PureWhite, Agilus30,
TangoPlus, TangoBlackPlus, Tango, VeroMagenta, VeroYellow, VeroMagentaV,
VeroYellowV, VeroUltraClear, DraftGrey, TissueMatrix, GelMatrix, BoneMatrix,
Objet30 Pro, Objet30 Prime, Objet260 Connex1, Objet500 Connex1, Objet260
Connex 3, Objet350 Connex3, Objet500 Connex3, J826, J835, J850, J750,
Digital Anatomy, Objet1000 Plus, J55, und SUP710 sind eingetragene Marken
von Stratasys Ltd. und/oder seinen Tochtergesellschaften oder verbundenen
Unternehmen und kénnen in bestimmten L&ndern registriert sein. Alle anderen
Marken gehdren ihren jeweiligen Eigentimern.
BR_PJ_SystemsOverview_EMEA_A4_DE_0520b



