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Fortus

Die additive Fertigung mit der Fortus 450mc ermdglicht es
Ihnen, Kosten zu minimieren, die Betriebszeit zu erhéhen
und die Qualitat in Ihrer Fertigung zu verbessern. Diese
Vorteile werden durch ein offenes Material-Okosystem,
Datensicherheit sowie bewahrte Genauigkeit und
Zuverlassigkeit erreicht.

Die Fortus 450mc ist die ideale L6sung fiir anspruchsvolle
Anwendungen in der industriellen additiven Fertigung.

Mit robusten, geharteten Komponenten und voller
Materiallizenzierung bietet er alles, was fiir den direkten
Einsatz in der Fertigung erforderlich ist — zuverldssig,
vielseitig und leistungsstark.
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Um lhnen zu einer schnelleren Markteinfiihrung zu verhelfen,
bietet der 3D-Drucker Fortus 450mc eine Multi-Anwendungs-
Fertigungsldsung, die die Konstruktions- und Bauzeiten

verkiirzt, die Fertigungsablaufe optimiert, die Gesamtkosten

senkt und die Innovation in der Fabrik fordert.

Produzieren Sie kundenspezifische Werkzeuge, Prototypen
und Kleinserien mit komplexen Geometrien in wenigen Tagen
statt Wochen, ohne Abstriche bei der Qualitat zu machen.
Die groRziigig dimensionierte Bauplattform des Fortus
450mc bietet Funktionen, die den Anforderungen industrieller
Anwendungen gerecht werden, wahrend seine freihdndig

zu verwendenden, |6slichen Stiitzmaterialien die Erstellung
komplexer Geometrien erleichtern und den Arbeitsaufwand

reduzieren.

Von Standard- bis hin zu Hochleistungsmaterialien bietet

die Fortus 450mc ein groRes Materialportfolio. Drei
Materialstufen — Stratasys Preferred, Stratasys Validated und
offene Materialien — bieten eine Reihe von Mdglichkeiten zur
Unterstlitzung einer Vielzahl von Anwendungen. Kohlefasern
bieten die Festigkeit und Steifigkeit fiir starke, aber leichte
Werkzeuge, funktionale Prototypen und Endverbrauchsteile.
Hochfeste, chemikalien- und feuerbestédndige

ermdglichen Anwendungen in der Transport-, Ol- und

Gasindustrie.

Nahezu isotrope Teile

Fortus 450mc-Teile weisen bei bestimmten Materialien eine
Festigkeit von mehr als 80 % in der vertikalen (ZX) Ebene
im Vergleich zur Leistung in der Ebene (XZ) auf.’? Dies gibt
Ihnen mehr Flexibilitat bei der Ausrichtung des Teils in der
Baukammer auszurichten, um optimale Druckergebnisse

zu erzielen und gleichzeitig gleichmaRigere mechanische
Eigenschaften im gesamten Teil zu erreichen.

Hochfeste Materialfahigkeit

Die FDM-Technologie von Stratasys ist der Standard im
Kohlefaserdruck fiir Werkzeuge und Endverbrauchsteile,

die eine hohe Festigkeit und Steifigkeit erfordern. FDM

Nylon 12CF (Kohlefaser), gedruckt auf dem Fortus 450mc,
bietet hervorragende mechanische Eigenschaften mit einer
Zugfestigkeit von tiber 10.000 psi. Und mit einer gemessenen
Produktionsabweichung von weniger als 4 % liefert der Fortus
450mc diese Eigenschaften Druck fiir Druck.’

Uniibertroffene Konsistenz

Die Fortus 450mc bietet eine uniibertroffene Konsistenz
hinsichtlich der Bauteileigenschaften. Tests zur Zugfestigkeit
von ASA-Material auf mehreren Fortus 450mc-Druckern in
allen Bereichen der Bauplattform zeigen eine Abweichung von
weniger als 6 %. In Kombination mit einer Druckerfolgsquote
von 93 % erhalten Sie konsistente, wiederholbare Ergebnisse
bei maximaler Produktivitat.’

Unerschiitterliche Prazision

Neben wiederholbaren Druckergebnissen produziert

der Fortus 450mc Teile mit einem hohen Mal an
Malgenauigkeit und Prazision. Dies wurde durch Tests an
mehreren Druckern und zahlreichen Bauvorgangen tiber
Monate hinweg nachgewiesen.” Wenn Sie eine zuverlassige
Druckleistung bendétigen, die Ihren Toleranzspezifikationen
entspricht, ist der Fortus 450mc die richtige Wahl.

Geschwindigkeit, wenn sie erforderlich ist.

Mit der T40C-Diise beschleunigt die Fortus 450mc die
Produktion groRer, hochfester FDM-Nylon-12CF-Teile.
Sie verfligt Giber eine Schichtdicke von 0,020 Zoll (0,508
mm) und liefert fast die doppelte durchschnittliche
Baugeschwindigkeit im Vergleich zu Standardschichten
von 0,010 Zoll. Dank ihrer auRergewohnlichen
mechanischen Leistung und Steifigkeit reduziert die
T40C die Druckzeiten fiir Nylon 12CF erheblich - ideal
fir voluminGse, massive Teile, bei denen es auf Zeit

ankommt.

Fir langere Druckprozesse lasst sich die Fortus 450mc
mit dem optionalen Fortus FDC™ Materialzufiihrungs-
und Trocknungsschrank kombinieren. Diese Erweiterung
ermdoglicht den Einsatz von bis zu 500 Kubikzoll

(~ 8200 cm?®) Modellmaterial und sorgt gleichzeitig fir
eine konstante Trocknung der Filamentspulen. So bleibt
Feuchtigkeit — selbst bei empfindlichen Materialien - kein
Thema.

Dank groRerer Materialmengen und aktiver Trocknung
verbessert sich die Zuverlassigkeit, Druckqualitat und
Betriebszeit deutlich — und der manuelle Aufwand fiir das
Nachladen wird reduziert.

Fir Unternehmen, die Endbauteile oder Fertigungshilfen
produzieren und dabei auf maximale Verfiigbarkeit und
Prozesssicherheit angewiesen sind, bietet der Fortus FDC™
mehr Flexibilitat in der Produktionsplanung und erweitert
das Anwendungsspektrum.

Da Industrie 5.0 die Konvergenz von Automatisierung,
On-Demand-Fertigung und Datenschutz vorantreibt,
bendtigen Unternehmen 3D-Druckl&sungen, die sich sicher
in die Smart-Factory-Infrastruktur integrieren lassen.

In Kombination mit GrabCAD Streamline Pro™ bietet

die Fortus 450mc Cybersicherheit auf Enterprise-
Niveau — zum Schutz von Stratasys-Druckern und
verbundenen Netzwerken vor digitalen Bedrohungen und
Betriebsunterbrechungen.

So unterstiitzt er eine zukunftssichere, resiliente
Fertigungsumgebung.

' Stratasys-Studie zur Wiederholbarkeit und Zuverléssigkeit fir die Drucker F370, Fortus 450mc und F900 aus dem Jahr 2020.
2 Die Ergebnisse basieren auf Tests mit ASA-Material. Die Testcoupons wurden auf mehreren Druckern tiber die gesamte Bauplatte gedruckt. Hochleistungs-Thermoplaste wie FDM
Nylon 12CF und ULTEM™-Harze bieten aufgrund von Faktoren wie der Ausrichtung der Kohlenstofffasern und der thermischen Verbindung eine geringere (ca. 50 %) Z-Festigkeit im

Vergleich zu XZ.



Bewaltigen Sie Anwendungen, die enge Toleranzen,
Robustheit und Umweltstabilitat sowie spezielle
Eigenschaften wie V-0-Entflammbarkeit oder FST-
Bewertungen erfordern. Die Fortus 450mc ist
auch mit der Arbeitsauftragsverwaltungssoftware
GrabCAD® Streamline Pro™ und anderen
Softwareldsungen von Partnern kompatibel, um
den gesamten 3D-Druck-Workflow zu verwalten.
Die Fortus 450mc verwendet thermoplastische
Kunststoffe in Produktionsqualitat, um starke,
langlebige und formstabile Teile herzustellen, die
fir anspruchsvolle Anwendungen in der Luft- und
Raumfahrt, der Automobilindustrie, der Eisenbahn,
dem Militar, der Industrieausriistung und bei
Konsumgiitern geeignet sind.




Zur Optimierung von FDM-Teilen umfasst die Fortus 450mc die Software GrabCAD Print™ (mit optionalem
Upgrade auf GrabCAD Print Pro™) und Insight™. GrabCAD Print bietet eine fortschrittliche 3D-Slicer-Software
sowie geometrieorientierte Werkzeuge. Damit kénnen Sie Gewicht und Material minimieren, ohne die
Festigkeit der Teile zu beeintrachtigen.

GrabCAD Print unterstiitzt Anderungen, die direkt an Einsatzen und selbsttragenden Lochern vorgenommen
werden kénnen.

Die aktualisierte Version der Standardsoftware, GrabCAD Print Pro, ist eine umfassende Lésung, die
Kennzeichnung zur Rickverfolgbarkeit, Automatisierung, Vorlagen, Teilekostenvoranschlage, einen
Nachhaltigkeitsrechner und automatische Modellkorrekturen umfasst. Dies ist ideal fiir hochleistungsfahige
Endverbrauchsteile oder Prototypen, die in prozessgesteuerten Umgebungen verwendet werden.

Mit Insight kdnnen Sie die Teileperformance und den Materialeinsatz fiir eine hohere Kosteneffizienz
optimieren. Die Fortus 450mc verfiligt auBerdem Uber eine intuitive Touchscreen-Oberflache, deren Bedienung
kaum oder gar keine Einweisung erfordert.

Mit der OpenAM™-Software kénnen Benutzer die Druckparameter dndern, um die Materialeigenschaften und
Druckergebnisse zu optimieren.

Auf diese Weise konnen Sie die Leistung eines Materials an spezifische Anwendungsanforderungen oder
Teileigenschaften anpassen.

OpenAM funktioniert mit allen drei Stratasys-Materialstufen. Sie kdnnen lhre eigenen einzigartigen
Materialien entwickeln oder ein Stratasys Preferred- oder Stratasys Validated-Material optimieren, um lhre
spezifischen Designanforderungen zu erfiillen.

Die OpenAM-Software ist liber eine separat erworbene OpenAM-Lizenz zugéanglich.
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Erhalten Sie
weltweiten Service
und Support.



Stratasys Preferred Materials

. . . Stiitz- ..
Material Schichtstarke Verfiigbare Farben
struktur
0127 mm 0178 mm 0.254 mm 0.330 mm 0.508 mm
(0.005in.) (0.007in.) (0.070in.) (0.013in.) (0.020in.)
ABS-ESD7™ Loslich W Black
Ivory [ White
ABS-M30™ Loslich W Black B Red
H Blue W Dark Gray
ABS-M30i™ Loslich Ivory
Antero™ 800NA Abtrennbar Natural
Antero 840CNO03 Abtrennbar Natural
W Black W Dark Blue
W Dark Gray H Green
Loslich Light Gray Yellow
O White Orange
Ivory H Red
FDM Nylon 12™ Loslich W Black
FDM Nylon 12CF™ Loslich M Black
PC Aptrgnnbar, White
Loslich
PC-ABS Loslich W Black
PC-ISO™ Abtrennbar Translucent [ White
Natural
ULTEM™ 9085 resin Abtrennbar Tan W Black
ULTEM™ 1010 resin Abtrennbar Natural
ST-130 Abtrennbar Tan
Stratasys Validated Materials
. . . Stiitz- ..
Material Schichtstarke Verfiigbare Farben
struktur
0.127mm  0.178 mm  0.254 mm  0.330 mm
(0.005in.) (0.007in.) (0.010in.) (0.013in.)
FDM HIPS Abtrennbar | Light Gray
Kimya PC-FR Loslich W | ight Gray
Abtrennbar B Red
Abtrennbar Jana White
Abtrennbar Dream Gray
ULTEM® 9085 Resin (Farben)
Abtrennbar [ White 7362
Abtrennbar B Gunship Gray
Abtrennbar B Aircraft Gray
PC (colors) Loslich B Red H Black

VICTREX AM™ 200 Abtrennbar, Loslich Natural

PC-ESD Loslich W Black




SystemgroRe und Gewicht

Bauvolumen (XYZ)

Erreichbare Genauigkeit

Netzwerkkommunikation

Anwesenheit des
Bedieners

Stromversorgung

Einhaltung gesetzlicher
Vorschriften

Software

Betriebssystem

129,5x 90,2 x 198,4 cm; 601 kg
406 x 355 x 406 mm

Die Teile werden mit einer Genauigkeit von + 0,127 mm oder + 0,0015 mm/mm hergestellt, je
nachdem, welcher Wert groler ist. Die Genauigkeit der Z-Achse umfasst eine zusatzliche Toleranz von
-0,000/+Scheibenhche.

Hinweis: Die Genauigkeit ist geometrieabhangig. Die erreichbare Genauigkeitsspezifikation wurde aus
statistischen Daten bei einer MaRhaltigkeit von 95 % abgeleitet.

10/100 Base-T-Verbindung. Ethernet-Protokoll. Kabelgebunden: TCP/IPv6-Protokolle

Begrenzte Anwesenheit fur Arbeitsbeginn und -ende erforderlich

208 VAC, 3-phasig, 50/60 Hz, Verbrauch 18 Ampere

CE, cTUVus, RCM, EAC, FCC Part B

Alle Fortus-Systeme enthalten die Auftragsverarbeitungs- und Verwaltungssoftware Insight™ und Control
Center™. Kompatibel mit GrabCAD Print™ und GrabCAD Print Pro™ fir die Verwendung mit Teilebearbeitung,

Auftragsberichten, Terminplanung und Fernliberwachung. Die OpenAM-Software ist durch den Erwerb einer
OpenAM-Lizenz erhaltlich.

Einblick: Microsoft Windows 11, Microsoft Windows 10 oder Microsoft Windows Server 2012 R2

GrabCAD Print, GrabCAD Print Pro und OpenAM: Windows 10 und neuer, Windows Server 2016 und neuer. Es
werden nur 64-Bit-Versionen von Windows unterstutzt.




Erfahren Sie mehr liber die Fortus 450mc unter

Fortus 450mc

$ stratasys

Stratasys Headquarters 1 Holtzman St., Science Park, Airport Boulevard B 120,

5995 Opus Parkway, PO Box 2496 77836 Rheinmuenster, Germany
Minnetonka, MN 55343, Rehovot 76124, Israel +49 7229 777 2-0

+1 800 801 6491 (US Toll Free) +97274 745 4000 +49 7229 777 2999 (Fax)

+1 952 937-3000 (Intl) +972 74 745 5000 (Fax)

+1 952 937-0070 (Fax)
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